
Soluciones para el
 transporte a temperatura controlada



Ofrecemos soluciones tecnológicas personalizadas para el transpor-
te y la logística asegurando una correcta entrega de productos que 
necesitan un control de temperatura durante su transporte y almace-
namiento sin romper nunca la cadena de frío.  

Disponemos de soluciones tecnológicas de frío pasivo para todo tipo 
de volúmen y  transporte. 

Cajas isotermas con trazabilidad de la temperatura con uso 
de Dataloggers on-line

Contenedor de temperatura pasiva y 
reutilizable de alto rendimiento que 
junto con nuestra electrónica nos pro-
porciona datos como la temperatura y 
humedad en tiempo real.

Está especialmente indicada para el 
transporte de productos farmacéuti-
cos. Una solución de altas prestacio-
nes con una capacidad de duración 
de un mínimo de 144 hrs. certificadas.

Cajas isotermas con trazabilidad de la temperatura con uso 
de Dataloggers off-line

Disponemos de soluciones para mantener un 
transporte en cadena de frío, congelado o am-
biente hasta un máximo de 48 hrs.

Disponible en distintos tamaños, perfecta para el 
transporte de alimentos.

SOLUCIONES PARA EL PEQUEÑO VOLUMEN HASTA 50 L.



Ofrecemos soluciones tecnológicas personalizadas para el transporte y 
la logística asegurando una correcta entrega de productos que necesi-
tan un control de temperatura durante su transporte y almacenamiento 
sin romper nunca la cadena de frío.  

Disponemos de soluciones tecnológicas de frío pasivo para todo tipo de 
volúmen y  transporte. 

PARA EL TRANSPORTE DE GRAN VOLUMEN DISPONEMOS DE UNA SOLUCIÓN 
INNOVADORA Y SOSTENIBLE PARA LA CADENA DE FRÍO

Pallets multimodales de frío pasivo y contenedores de 10” 
20”, 40” y 45”, en otros volúmenes

Nuestros termopallets y contenedores nos ofrecen la solución de 
transporte a temperatura controlada y de forma pasiva para mercan-
cías con necesidades volumétricas grandes. 

La cadena de frío ininterrumpida se con-
vierte en la propuesta más innovadora y 
sostenible para el transporte garantizando 
una mejor conservación de los productos 
perecederos.

Este tipo de transporte permite un ahorro 
de energía de casi el 82% y una autonomía 
térmica de 32 días en el caso de los conte-
nedores.






